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CHƯƠNG TRÌNH ĐÀO TẠO 

	Tên chương trình đào tạo
	: Sữa chữa, bảo trì CNC. ( Maintenance and repair CNC machine)

	Đối tượng tuyển sinh
	: Sinh viên các trường Trung cấp, Cao đẳng, Đại học

	Bằng cấp sau khi tốt nghiệp
	: Chứng chỉ

	Thời gian đào tạo
	: 270 tiết


	Yêu cầu kiến thức nền
	Học viên phải học qua khóa học lập trình tiện, phay CNC căn bản.


I. MỤC TIÊU ĐÀO TẠO
     1. Kiến thức
      	-  Học viên học những kiến thức cơ bản về cấu tạo các loại máy CNC công nghiệp chuyên dụng.
	- Có các kiến thức cơ bản về bảo trì, sửa chữa máy CNC công nghiệp. 
	- Có các kiến thức co bản về cài đặt, vận hành máy CNC công nghiệp.
     2. Kỹ năng
	- Hình thành kỹ năng cần thiết về việc sửa chữa, thay thế các chi tiết hư hỏng trong máy CNC công nghiệp.
	- Cài đặt, hiệu chỉnh các phần mềm trang bị cho máy CNC công nghiệp.
	- Thiết lập các thông số (parameters) cho máy CNC công nghiệp.
     3. Thái độ
	- Tổ chức được nơi làm việc hợp lý, an toàn và sạch sẽ.





II. NỘI DUNG ĐÀO TẠO
	TT
	BÀI
	NỘI DUNG
	THỜI GIAN

	
	
	
	LT
	TH
	TỔNG SỐ

	1
	Bài 1
	Giới thiệu tổng quan
	3
	
	3

	2
	Bài 2
	Sửa chữa biến tần cho máy CNC công nghiệp
	10
	20
	30

	3
	Bài 3
	Sửa chữa Servo cho máy CNC công nghiệp
	6
	19
	25

	4
	Bài 4
	Sửa chữa Amplifier cho máy CNC công nghiệp
	6
	19
	25

	5
	Bài 5
	Sửa chữa DC Driver cho máy CNC công nghiệp
	10
	20
	30

	6
	Bài 6
	Sửa chữa Spindle cho máy CNC công nghiệp
	5
	15
	20

	7
	Bài 7
	Sửa chữa PLC 
	10
	15
	25

	8
	Bài 8
	Sửa chữa HMI cho máy CNC công nghiệp
	5
	15
	20

	9
	Bài 9
	Sửa chữa mainboard cho máy CNC công nghiệp
	15
	25
	40

	10
	Bài 10
	Sửa chữa encoder, ball screw systems cho máy CNC công nghiệp
	10
	20
	30

	11
	Bài 11
	Thiết lập thông số và cài đặt hệ diều hành cho máy CNC công nghiệp
	5
	15
	20

	Kiểm tra cuối khóa
	
	2
	2

	Tổng cộng
	85
	185
	270



III. NỘI DUNG CHI TIẾT
     1. Giới thiệu tổng quan.
	1.1. Giới thiệu về cấu tạo các dòng máy tiện CNC công nghiệp. 
	1.2. Giới thiệu về cấu tạo các dòng máy phay CNC công nghiệp. 
     2. Sửa chữa biến tần cho máy CNC công nghiệp.
	2.1. Sửa chữa các dòng biến tần thông dụng của máy CNC công nghiệp
		- Mitsubishi, Toshiba, ABB, Schneider, Delta, Fuji, Danfoss...
	2.2. Thực hành.
     3. Sửa chữa Servo cho máy CNC công nghiệp.
	3.1. Sửa chữa các Servo thông dụng của máy CNC công nghiệp
		- Fanuc, Mitsubishi, Omron, Panasonic, ABB, Siemens....
	3.2. Thực hành.
     4. Sửa chữa Amplifier cho máy CNC công nghiệp.
	4.1. Sửa chữa Amplifier Fanuc.
	4.2. Thực tập.
     5. Sửa chữa DC Driver cho máy CNC công nghiệp.
	5.1. Sửa chữa DC Driver: Fanuc, Yaskawa, Mitsubishi, Okuma, Allen Bradley
		- Import file (.stl), Region group, Alignment, Body modelling.
	5.2. Thực hành.
     6. Sửa chữa Spindle cho máy CNC công nghiệp.
	6.1. Sửa chữa Spindle Fanuc, Mitsubishi...
     7. Sửa chữa PLC.
	7.1. Sửa chữa PLC: Siemens, LG, Omron, Panasonic, Mitsubishi, Allen Bradley....
	7.2. Thực tập
     8. Sửa chữa HMI cho máy CNC công nghiệp.
	8.1. Sửa chữa màn hình giao tiếp, màn hình cảm ứng cho máy CNC: Siemens, Weintek, Tounchwin, Proface, Mitsubishi, Delta, Fuji, Hitech, Idec, Shihlin...
	8.2. Thực hành
     9. Sửa chữa mainboard máy CNC công nghiệp
	9.1. Sửa chữa các dòng mainboard thông dụng: Fanuc, Siemens...
	9.2. Thực hành.
     10. Sửa chữa encoder, ball screw systems máy CNC công nghiệp.
     11. Thiết lập các thông số và cài đặt hệ điều hành cho máy CNC công nghiệp.
	11.1. Thiết lập thông số hệ thống cho máy CNC
	11.2. Cài đặt các hệ điều hành cho máy CNC: Fanuc, sinumerik....


IV. Tài liệu tham khảo
	1. Fanuc Series Oi Parameter manual, 2007.
	2. Fanuc Series Oi Maintenance manual, 2007.
	3. Fanuc Series Oi Operator’s manual, 2007.
* Chi phí đào tạo: 15 triệu/ khóa học/ học viên.
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